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PRZECHOWYWANIE BLACHY

Oliwienie i pasywowanie blach ocynkowanych stanowi zabezpieczenie przed biatg korozja jedynie na
czas transportu.

. Blachy przechowywane w paczkach i w krggach nie moga by¢ przechowywane na zewnatrz ani w
pomieszczeniach, w ktérych mogg by¢ narazone na wilgo¢ i zmiany temperatury. Powloki cynkowe,
magnelisowe 1 alucynkowe w szczego6lnosci narazone na dziatanie warunkow atmosferycznych tj.
bez strefy ochronnej sa wrazliwe na kondensacj¢ wody przy ograniczonym dostepie powietrza
(arkusze sktadane w stosy). Szczegdlng uwage nalezy zachowaé podczas roztadunku w warunkach
zimowych oraz przechowywania w ogrzewanych magazynach. W wyniku zmiany temperatury miedzy
arkuszami moze pojawi¢ si¢ woda.

. Blachy zamoczone w czasie transportu lub skladowania nalezy wysuszy¢, nastgpnie przelozy¢ arkusze
przektadkami umozliwiajagcymi swobodng cyrkulacje powietrza. Po wysuszeniu blachy ocynkowane
(aluzynkowe) nalezy przejrzec i pokry¢ warstwa oleju konserwujacego.

. Blachy przeznaczone do dtuzszego sktadowania nalezy przejrzeé, a nastgpnie pokry¢é warstwa oleju
maszynowego (dot. blach ocynkowanych, magnelisowych i aluzynkowych), a przede wszystkim
zabezpieczy¢ przed wilgocia (dot. wszystkich blach) oraz dodatkowo przed promieniowaniem

UV (dot. blach z antykondensatem).

. Efektem nie przestrzegania powyzszych zalecen jest powstanie stosunkowo szybko (dla blach
ocynkowanych i aluzynkowych moze to by¢ zaledwie kilka dni) korozji cynku - czyli biatych, luzno
zwigzanych z podtozem warstw, nie stanowigcych zabezpieczenia przed korozja.

. Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ sktadowane dtuzej niz 3 tygodnie
od daty produkcji. Po tym czasie opakowanie nalezy rozcigé, a arkusze przetozy¢ przekladkami
umozliwiajacymi swobodna cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien
by¢ dtuzszy niz 6 miesigcy liczac od daty produkcji pod rygorem utraty gwarancji. W przypadku blach
z andykondensatem prosimy o bezwzglgdne zapoznanie si¢ z zaleceniami odnosnie przechowywania
1 montazu dostepne na stronie www.pruszynski.com.pl w zaktadce Pliki do pobrania.

. Folie ochronne stosowane sa, aby dodatkowo zabezpieczy¢ blachy powlekane przed uszkodzeniami
mechanicznymi, napr¢zeniami 1 uderzeniami moggcymi wystapi¢ w czasie transportu, przetadunku
czy profilowania w trakcie produkcji. Folie ochronne nigdy nie zwalniaja z obowigzku wlasciwego
zabezpieczenia blach podczas magazynowania, ani przed szkodliwym dzialaniem czynnikow
chemicznych, ani przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas procesu dalszego przetwarzania.
Zaleca si¢ stopniowe usuwanie folii z gotowych profili, element po elemencie, przed zamocowaniem
elementow $ciennych i dachowych na budynku. Niewtasciwy sposob sktadowania moze powodowac
utrudnienia w usuwaniu folii ochronnej oraz pozostawia¢ na arkuszach $lady po kleju. Usunigcie folii
ochronnej z powierzchni blachy powinno nastapi¢ w ciagu trzech tygodni od daty wyprodukowania
blachy jesli towar przechowywany jest we wtasciwy sposob, tj. z zachowaniem dodatniej temperatury,
braku duzej wilgotnosci, bezbezposredniego dziatania promieni stonecznych. Brak zachowania
odpowiednich warunkéw przechowywania towaru moze skroci¢ czas usuwania folii do trzech dni
liczac od daty dostawy towaru.



