
 
 

 

 

PRZECHOWYWANIE  BLACHY 

 

 

1. Oliwienie i pasywowanie blach ocynkowanych stanowi zabezpieczenie przed białą korozją jedynie na 

czas transportu. 

2. Blachy przechowywane w paczkach i w kręgach nie mogą być przechowywane na zewnątrz ani w 

pomieszczeniach, w których mogą być narażone na wilgoć i zmiany temperatury. Powłoki cynkowe, 

magnelisowe i alucynkowe w szczególności narażone na działanie warunków atmosferycznych tj. 

bez strefy ochronnej są wrażliwe na kondensację wody przy ograniczonym dostępie powietrza 

(arkusze składane w stosy). Szczególną uwagę należy zachować podczas rozładunku w warunkach 

zimowych oraz przechowywania w ogrzewanych magazynach. W wyniku zmiany temperatury między 

arkuszami może pojawić się woda. 

3. Blachy zamoczone w czasie transportu lub składowania należy wysuszyć, następnie przełożyć arkusze 

przekładkami umożliwiającymi swobodną cyrkulację powietrza. Po wysuszeniu blachy ocynkowane 

(aluzynkowe) należy przejrzeć i pokryć warstwa oleju konserwującego. 

4. Blachy przeznaczone do dłuższego składowania należy przejrzeć, a następnie pokryć warstwą oleju 

maszynowego (dot. blach ocynkowanych, magnelisowych i aluzynkowych), a przede wszystkim 

zabezpieczyć przed wilgocią (dot. wszystkich blach) oraz dodatkowo przed promieniowaniem 

UV (dot. blach z antykondensatem). 

5. Efektem nie przestrzegania powyższych zaleceń jest powstanie stosunkowo szybko (dla blach 

ocynkowanych i aluzynkowych może to być zaledwie kilka dni) korozji cynku - czyli białych, luźno 

związanych z podłożem warstw, nie stanowiących zabezpieczenia przed korozją. 

6. Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny być składowane dłużej niż 3 tygodnie 

od daty produkcji. Po tym czasie opakowanie należy rozciąć, a arkusze przełożyć przekładkami 

umożliwiającymi swobodną cyrkulację powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien 

być dłuższy niż 6 miesięcy licząc od daty produkcji pod rygorem utraty gwarancji. W przypadku blach 

z andykondensatem prosimy o bezwzględne zapoznanie się z zaleceniami odnośnie przechowywania 

i montażu dostępne na stronie www.pruszynski.com.pl w zakładce Pliki do pobrania. 

7. Folie ochronne stosowane są, aby dodatkowo zabezpieczyć blachy powlekane przed uszkodzeniami 

mechanicznymi, naprężeniami i uderzeniami mogącymi wystąpić w czasie transportu, przeładunku 

czy profilowania w trakcie produkcji. Folie ochronne nigdy nie zwalniają z obowiązku właściwego 

zabezpieczenia blach podczas magazynowania, ani przed szkodliwym działaniem czynników 

chemicznych, ani przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas procesu dalszego przetwarzania. 

Zaleca się stopniowe usuwanie folii z gotowych profili, element po elemencie, przed zamocowaniem 

elementów ściennych i dachowych na budynku. Niewłaściwy sposób składowania może powodować 

utrudnienia w usuwaniu folii ochronnej oraz pozostawiać na arkuszach ślady po kleju. Usunięcie folii 

ochronnej z powierzchni blachy powinno nastąpić w ciągu trzech tygodni od daty wyprodukowania 

blachy jeśli towar przechowywany jest we właściwy sposób, tj. z zachowaniem dodatniej temperatury, 

braku dużej wilgotności, bezbezpośredniego działania promieni słonecznych. Brak zachowania 

odpowiednich warunków przechowywania towaru może skrócić czas usuwania folii do trzech dni 

licząc od daty dostawy towaru. 

 


